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Beschrelbung 

Die Erfindung betrifft eine Dosiervorrichtung 
zum regelbaren Einbringen von rieselfahigen, pul- 
verfdrmigen Stoffen in unter Druck stehende R&u- 
me. 

Die vorgegebene Dosiervorrichtung soli eine 
Qber lange Zeitraume storungsfreie Zugabe von rie- 
selfahigen, pulverformigen Stoffen, spezieli Kataly- 
satoren, in unter Druck stehende Raume gewahrlei- 
sten. 

Die Katalysatordosierung mittels in der Praxis 
verwendeten Dosiervorrichtungen laBt sich in drei 
Verfahrensschritte unterteilen, n§mlich Katalysa- 
tor bevorraten, Kataiysator portionieren und Kata- 
iysator in unter Druck stehende Reaktionsraume 
befordern. Um Schadigungen der Katalysatoren 
durch Katalysatorgifte bzw. Klurnpenbildung durch 
vorzeitige Polymerisation zu vermeiden, wird der 
Katalysatorvorrat mit Inertgas abgedeckt. Zur 
Mengenregulierung des Katalysators entnimmt man 
aus dem Katalysatorvorrat eine - durch geome- 
trisch vorgegebene Volumina - festgelegte Kataly- 
satormenge, die anschlieBend in den unter Druck 
stehenden Reaktionsraum gefordert wird. 

Dazu notwendige Vorrichtungen sind bekannt, 
und auch in der Literartur beschrieben. 

Beisplelhaft soilen vier Ausfuhrungen - be- 
schrieben in vier Druckschriften - vorgestellt wer- 
den: 

DE-B 11 75 653 (I): Vorrichtung zum diskontlnu- 
ierlichen Dosieren von pulverformigen Stoffen, wo- 
bei die Dosierung in den unter Druck stehenden 
Raum mittels einer osziliierenden, horizontal beweg- 
ten Schubstange mit einer Querbohrung erreicht 
wird. 

DE-B 20 62 513 (II): Dosiervorrichtung zum Do- 
sieren von Pulvern, wobei die Dosierung in den un- 
ter Druck stehenden Raum mittels eines osziliieren- 
den, vertikaJ bewegten Kolbenschiebers mit einer 
EinschnQrung erreicht wird. 

DE-A 29 34 817 (111): Dosiervorrichtung zum re- 
gelbaren Einbringen von Feststoffen in Druckrau- 
me, wobei die Dosierung in den unter Druck stehen- 
den Raum mittels eines rotierenden, horizontal ange- 
ordneten Kegeistumpfes, auf dessen 
Manteloberflache Vertiefungen eingebracht sind, 
erreicht wird. 

DE-B 22 64 412 (IV): In dieser Schrift ist eine 
Vorrichtung beschrieben, mittels der der Kataiysa- 
tor aus einer Mitnahmekammer als Dispersion oder 
Suspension in das Fordergas abgegeben wird, das 
dann nach Art einer pneumatischen FQrderung Qber 
ein Kapillarrohr in den Reaktionsraum gelangt 

Diese beschriebenen Ausfuhrungen haden je- 
doch Nachteile, die nachstehend beschrieben sind. 

Bei den Ausfuhrungen gemaB den Druckschrif- 
ten I, II und Hi wird als Transportmedium fur den Ka- 
taiysator Reaktionsgas verwendet. Obwohl in den 
jeweiligen Transportleitungen extrem hohe Gasge- 
schwindigkeiten vorliegen, kommt es immer wieder 
durch vorzeitige Polymerisation in den Transportlei- 
tungen zu Verstopfungen in denselben. Diese Ver- 
stopfungen haben haufig nur kurze Standzeiten der 
beschriebenen Dosiervorrichtungen zur Folge mit 



ail den damit nachfolgenden Schwierigkeiten wie Ab- 
stellen der Aniage, Reinigen der Dosiervorrichtun- 
gen etc. 

In den Ausfuhrungen gemaB der Druckschrift IV 
werden die oben genannten Schwierigkeiten da- 
durch vermieden, daB fur den Katalysatortransport 
inertgas verwendet wird. Dieses Fordergas muB je- 
doch standig mit hoher Geschwindigkeit durch ein 
enges Kapillarrohr stromen. Von groBem Nachteil 
ist bei dieser Ausfuhrung, daB geringste Katalysa- 
toragglomerate oder Oberkorner zu Verstopfungen 
fOhren, die letztendlich dieselben Schwierigkeiten - 
wie oben beschrieben - zur Folge haben. Als weite- 
rer Nachteil wird bei dieser Ausfuhrung eine groBe 
Menge inertgas in den Reaktionsraum einge- 
schieust. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
die mittels geometrisch vorgegebener Volumina 
festgelegte Katalysatormenge ohne Verstopfungs- 
gefahr in den unter Druck stehenden Reaktions- 
raum zu fSrdern, und gieichzeitig die in den Reak- 
tionsraum eingeschieuste Inertgasmenge moglichst 
gering zu halten. 

Diese Aufgabe wird bei einer gattungsgemaBen 
Dosiervorrichtung durch die kennzeichnenden 
Merkmale des Anspruchs 1 geidst. 

En AusfOhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher 
beschrieben. Die Zeichnung zeigt einen Schnitt 
durch die erfindungsgemaBe Dosiervorrichtung. 
Die Dosiervorrichtung besteht aus den Elementen 
Bevorratungseinheit 1a, Portioniereinheit 1b und Ab- 
schluBeinheit 1c. Die Portioniereinheit bildet eine in 
einem Gehause mittels Dichtringe und Stopfbuch- 
sen abgedichtete, alternierend jeweils um 180°C 
drehbare Welle 2, die mit zwei gegenQberlie genden 
Vertiefungen 3a und 3b versehen ist. Die alternie- 
rende Bewegung erfolgt mittels eines Antriebs. Die 
AbschluBeinheit bildet ein durch Dichtringe und 
Stopfbuchse abgedichteter zylindrischer - den zu 
dosierenden Kataiysator aufnehmenden - Hohlraum 
4, der gegen den unter Druck stehenden Raum*Re- 
aktionsraum 5 dusenformig zuliuft. In diesem Hohl- 
raum ist eine mit dem Hohlraum und dem dusenformi- 
gen Zulauf mittengleich gelagerte Spindel 6 ange- 
ordnet, die mittels eines Antriebes hubformig hin- 
und her bewegbar ist, wobei die Spindel in der einen 
Nullage die Duse absolut gasdicht gegen den Reak- 
tionsraum abschlieBt. Zwischen Bevorratungsein- 
heit 1a und Portioniereinheit 1b einerseits und Portio- 
niereinheit 1b und AbschluBeinheit 1c andererseits 
befinden sich Verbindungleitungen 7a und 7b. Be- 
vorratungseinheit und Verbindungsleitung 7b sind 
mit Leitungsanschlussen 8a und 8b fur Inertgas 
ausgerQstet, dessen Druck h6her als der Druck im 
Reaktionsraum ist, wobei dieser Druck in seiner ab- 
soluten Hdhe verstellbar ist. 

Aus verfahrenstechnischen GrOnden ist es wich- 
tig, daB die AbschluBeinheit 1c bundig mit der Wand 
des Reaktionsraumes 5 abschlieBt, damit sich im Re- 
aktionsraum keine Totzone bilden kann, in der sich 
Katalysatorpartikel festsetzen kdnnen. Durch die- 
sen bundigen Einbau der AbschluBeinheit in den Re- 
aktionsraum ist gewahrleistet, daB sich an dem D0- 
senaustritt keine Katalysatorpartikel festsetzen 
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konnen, da der DOsenaustritt stets mit Reaktions- 
gas umstromt ist. 

Nachstehend wird die Dosierung des Katalysa- 
tors in den unter Druck stehenden Reaktionsraum 
beschrieben. Aus der Bevorratungseinheit wird 
iiber die Portioniereinheit - entsprechend der Gro- 
Be der Vertiefungen in der Welle und der Hubzahl 
der Welle - pro Zeiteinheit eine bestimmte Menge 
Katalysator der AbschluBeinheit zugefQhrt Die 
Offnungszeit der hubformig hin- und her bewegten 
Spindel ist mittels eines Zeitsteuergerates zu be- 
messen, daB genau die pro Zeiteinheit aus der Por- 
tioniereinheit anfailende Katalysatormenge in den 
Reaktionsraum "geschossen wird". Hierbei ent- 
spannt sich das inertgas in den Reaktzionsraum. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile liegen ins- 
besondere darin, daB mit der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung einerseits sehr lange Standzeiten er- 
reicht werden konnten, und andererseits die Inert- 
gasmenge, die in den Reaktionsraum eingeschleust 
wird, deutlich verringert werden konnte. 

Patentanspruch 

Dosiervorrichtung zum regeibaren Einbringen 
von rieselfahigen, pulverformigen Stoffen in unter 
Druck stehende Raume, enthaltend 

- eine Bevorratungseinheit 1a 

- eine Portioniereinheit 1b, bestehend aus einer in ei- 
nem Gehause mittels Dichtringen und Stopfbuchsen 
abgedichteten, altemierend jeweiis urn 180°C dreh- 
baren Welle 2, die mitzwei gegenuberliegenden Ver- 
tiefungen 3a, 3b, jeweiis fur Befullung und Entlee- 
rung des Stoffes, versehen ist, 

- eine AbschluBeinheit 1c, bestehend aus einem mit- 
tels Dichtringen und Stopfbuchse abgedichteten zy- 
iindrischen Hohlraum 4, der gegen den unter Druck 
stehenden Raum 5 dGsenfdrmig zulauft, und einer 
mittengleich zu dem Hohlraum angeordneten Spindel 
6, die hubformig hin- und her bewegbar ist, und an 
ihrer Spitze eine korrespondierende Steigung zu 
dem dusenfdrmigen Zulauf aufweist, und wobei die 
AbschluBeinheit bundig an die Wand des Raumes 5 
angeordnet ist, 

- eine Verbindungsleitung 7a zwischen Bevorra- 
tungseinheit und Vertiefung 3a fGr Befullung inner- 
halb der Portioniereinheit, 

- eine Verbindungsleitung 7b zwischen Vertiefung 
3b fur Entleerung innerhalb der Portioniereinheit 
und dem Hohlraum der AbschluBeinheit, 

- zwei Anschlusse fur Inertgas von denen der eine 
AnschluB 8a an die Bevorratungseinheit und der an- 
dere AnschluB 8b an die Verbindungsleitung 7b an- 
geschlossen ist. 

Claim 

Metering apparatus for introducing a free-flow- 
ing, powdered substance in a controlled manner into 
a space under pressure, containing a storing unit 1a, 
a proportioning unit 1b consisting of a shaft 2 which 
is seaied in a housing by means of sealing rings and 
glands, can be rotated alternately through 180° In 
each case and is provided with two depressions 3a, 
3b opposite one another, for accepting and dis- 



charging the substance respectively, an end unit 1c 
consisting of a cylindrical cavity 4, which is sealed 
by means of sealing rings and glands and has a noz- 
zle-like shape toward the space 5 under pressure, 
and a spindle 6 which is arranged concentrically 
with respect to the cavity, is capable of making to 
and fro stroke-like movements and, at its tip, has a 
slope corresponding to that of the nozzle-like feed, 
the end unit being arranged flush with the wall of the 
space 5, 

a connecting line 7a between the storing unit and the 
accepting depression 3a within the proportioning 
unit, a connecting line 7b between the discharging 
depression 3b within the proportioning unit and the 
cavity of the end unit, and two connections for inert 
gas, the one connection 8a being connected to the 
storing unit and the other connection 8b being con- 
nected to the connecting line 7b. 

Revendication 

Appareil de dosage pour {'introduction reglable 
de matieres pulverulentes fluides dans des encein- 
tes sous pression, comportant 

- un element de stockage (1 a), 

- un element de production de portions (1b) consti- 
tue d'un arbre (2) a rotation alternative de 180 monte 
dans un corps avec des joints annulaires et des 
presse-6toupe et pourvu de deux creux opposes 
(3a, 3b) destines a etre remplis de matiere et vides, 

- un element d'obturation (1c) constitue d'une cavite 
cylindrique (4) obturee par des joints annulaires et 
par un presse-etoupe et se terminant en forme de 
buse vers I'enceinte sous pression (5), et d f une tige 
(6) a mouvement de va-et-vient placee coaxialement 
a cette cavite et ayant a son extremity une conicit6 
correspondant a ia terminaison en forme de buse, 
cet element d'obturation etant place au ras de la pa- 
rol de I'enceinte (5), 

- une conduite de liaison (7a) entre I'element de 
stockage et le creux a remplir (3a) de Tenement de 
production de portions, 

- une conduite de liaison (7b) entre le creux a vider 
(3b) de I'element de production de portions et la ca- 
vite de I'element d'obturation, et 

- deux branchements de gaz inerte prevus Tun (8a) 
sur I'element de stockage et I'autre (8b) sur la con- 
duite de liaison (7b). 
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